




ATEX
SICCIS ATEX LED lighting ensures safety 
and efficiency in explosion-risk areas, 
including zones 1, 2, 21, and 22.

Key Advantages:
Energy Efficiency: Lower consumption and long 
service life.
High Durability: Corrosion- and impact-resistant 
materials.
IP66 Protection: Dust and water resistant.
Thermal Management: Optimal performance in 
various temperatures.
Versatility: Compatible with multiple industrial 
configurations.

LED LIGHTING
ATEX
La iluminación LED ATEX de SICCIS 
garantiza seguridad y eficiencia en áreas 
con riesgo de explosión incluyendo zonas 1, 
2, 21 y 22. 

Ventajas Clave:
Eficiencia Energética: Menor consumo y larga 
vida útil.
Alta Resistencia: Materiales anticorrosivos y 
resistentes a impactos.
Protección IP66: Resistente al polvo y al agua.
Gestión Térmica: Rendimiento óptimo en 
diversas temperaturas.
Versatilidad: Compatible con múltiples 
configuraciones industriales.

ILUMINACIÓN LED



ATEX
In addition to our ATEX control panels and 
luminaires, we offer a complete range of 
products designed to ensure safety and 
performance in explosion-hazard areas.
Certified for increased safety and intrinsic 
safety (Ex e, Ex ia).
Material: aluminum, GRP, stainless steel.

Wide Variety
Safety: Certified according to international 
standards.
Durability and Strength: Designed for extreme 
conditions and demanding industrial 
environments.

JUNCTION BOXES
ATEX
Además de nuestros paneles de control y 
luminarias ATEX, ofrecemos una gama 
completa de productos diseñados para 
garantizar la seguridad y el rendimiento en 
zonas con riesgo de explosión.
Certificación para seguridad aumentada y 
seguridad intrínseca (Ex e, Ex ia)
Material: aluminio, GRP, acero inoxidable.

Ventajas Clave:
Amplia Variedad
Seguridad: Certificación según las normativas 
internacionales.
Durabilidad y resistencia: Diseñados para 
condiciones extremas y entornos industriales 
exigentes.

CAJAS DE CONEXIÓN



INDUSTRIAL INDUSTRIAL
En SICCIS nuestra gama de iluminación 
industrial está diseñada para satisfacer las 
necesidades más exigentes del mercado

Aplicaciones:

- Antivandálico
- Salas blancas
- Cabinas de pintura
- Laboratorios.

Our range of industrial lighting is designed to 
satisfy the most demanding market 
requirements.

Applications:

⁃ Vandal-Proof
⁃ Clean Rooms
⁃ Painting Rooms
⁃ Laboratories



CSD Sistemas de Sellado España S.L.U., the 
exclusive representative in Spain for the Dutch 
company BEELE Engineering, guarantees 
high-security sealing solutions for demanding 
industrial environments. Designed to provide 
protection against fire, water, gas, and smoke, 
their products ensure the integrity of installations 
in key sectors such as naval, oil & gas, 
telecommunications, and energy.

Key Advantages:
Maximum Sealing: Effective protection against 
fire, water, gas, and smoke.
High Durability: Designed for demanding 
industrial environments and extreme conditions.
Easy Installation: Simple application and 
adaptability to multiple sectors.

SISTEMAS DE
SELLADO

SEALING 
SYSTEMS

CSD Sistemas de Sellado España S.L.U.,
representante exclusivo en el territorio español 
de la empresa holandesa BEELE Engineering, 
garantiza soluciones de sellado de máxima 
seguridad para entornos industriales exigentes. 
Diseñados para proporcionar estanqueidad 
contra fuego, agua, gas y humo, sus productos 
aseguran la integridad de las instalaciones en 
sectores clave como naval, oil & gas, 
telecomunicaciones y energía.

Ventajas Clave:
Máxima Estanqueidad: Protección efectiva 
contra fuego, agua, gas y humo.
Alta Durabilidad: Diseñados para entornos 
industriales exigentes y condiciones extremas.
Instalación Sencilla: Fácil aplicación y 
adaptabilidad a múltiples sectores.
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